
 BG Такер за средни скоби ИНСТРУКЦИИ ЗА УПОТРЕБА
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END106-�

Символи
Обозначените върху оборудването символи са описани по-долу. Трябва да сте сигурни, че сте разбрали тяхното 
значение преди употреба.

• Прочетете инструкциите за 
употреба.

• 

Не използвайте на скеле или 
стълба.

• 

Носете предпазни очила.
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БЪЛГАРСКИ (Оригинални инструкции)
Легенда към илюстрациите

СПЕЦИФИКАЦИИ

Модел AT1150A AT�550A
Пневматично налягане 0,�� – 0,8� MPa (�,� – 8,� bar)

Съвместими скоби �5 mm - 50 mm
Капацитет за скоби 140 бр.

Минимален диаметър на пневм. маркуч 6,5 mm
Размери (Д x Ш x В) 370 mm x 87 mm x 290 mm 370 mm x 76 mm x 260 mm

Тегло 1,8 kg �,� kg

1	 Дебит	на	компресора
2		 Честота	на	задействане	(пъти/min.)
3		 Пластина	за	настройване	на	

дълбочината
4		 Шестостенен	ключ
5		 Скоба
6		 Винт
7		 Фиксиращ	щифт

8		 Избутвач
9		 Вход	за	въздух
10		 Съединителна	муфа	на	маркуча
11		 Спусък
12		 Контактно	рамо
13		 Детайл
14		 Капачка	за	изходящ	въздух
15		 Водач	за	ударния	щифт

16		 Лост
17	 Плоска	отвертка
18		 Лост
19		 Капак
20		 Дренажен	кран
21		 Въздушен	филтър
22		 Резервоар	за	масло
23		 Пневматично	масло

• Поради нашата непрестанна изследователска и 
развойна дейност, посочените тук спецификации 
подлежат на промяна без предупреждение.

• Спецификациите може да се различават за 
отделните държави.

• Теглото е определено според EPTA-процедура 
01/�00�

ENB10�-1

ВАЖНИ ИНСТРУКЦИИ ЗА БЕЗОПАСНОСТ

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: КОГАТО РАБОТИТЕ 
С ТОЗИ ИНСТРУМЕНТ, ВИНАГИ ТРЯБВА 
ДА СЪБЛЮДАВАТЕ ОСНОВНИТЕ МЕРКИ 
ЗА БЕЗОПАСНОСТ, ВКЛЮЧИТЕЛНО 
ПОСОЧЕНИТЕ ПО-ДОЛУ, ЗА ДА 
ПРЕДОТВРАТИТЕ ТЕЖКО НАРАНЯВАНЕ:

ПРОЧЕТЕТЕ ВСИЧКИ ИНСТРУКЦИИ.
• За осигуряване на лична безопасност и 

правилна работа и поддръжка на инструмента, 
прочетете внимателно този документ, преди да 
използвате инструмента.

• Винаги носете предпазни очила, за да защитите 
очите си от прах или нараняване от скоба.
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ:
Отговорността за налагане използването на 
защитни средства за очи от операторите на 
инструмента и от други хора в непосредствена 
близост до работната зона е на работодателя.

• Само за Австралия и Нова Зеландия
 Винаги носете предпазни очила и предпазна 

маска за лице, за да защитите очите си от прах 
или нараняване от скоба. Предпазните очила 
и предпазната маска за лице трябва да са 
съобразени със стандарта AS/NZS 1336. 
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ:

 Отговорността за налагане използването на 
защитни средства за очи от операторите на 
инструмента и от други хора в непосредствена 
близост до работната зона е на работодателя.

• Носете предпазна каска и антифони, за да 
защитите слуха си от шума. Носете леки (но 
не широки) дрехи. Ръкавите трябва да бъдат 
закопчани или навити. Не носете вратовръзка.

• Прибързаната работа и претоварването на 
инструмента може да са опасни. Работете 
с инструмента внимателно. Не работете 
с инструмента под влияние на алкохол, 
наркотици, лекарства и др.

Основни указания за работа с инструмента:
1. Винаги допускайте, че инструментът е зареден с 

крепежни елементи.
2. Не насочвайте инструмента към себе си или към 

други хора, независимо дали той е зареден с 
крепежни елементи или не.

3. Натискайте спусъка само когато инструментът е 
опрян стабилно в детайла.

4. Отнасяйте се с инструмента като с оръдие на 
труда.

5. Не се забавлявайте с него.
6. Не дръжте и не пренасяйте инструмента с пръст, 

поставен върху спусъка.
7. Не зареждайте крепежни елементи в 

инструмента, когато някой от работните 
контроли е задействан.

8. Не използвайте източник на захранване, 
различен от посочения в инструкциите за 
употреба/безопасност на инструмента.

Предпазни очила

Предпазна маска 
за лице
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• Никога не работете с повреден инструмент.
• Понякога инструментът генерира искри при 

работа. Не използвайте инструмента в близост 
до летливи и запалими вещества, като например 
бензин, разтворител за боя, боя, газ, лепило 
и др. Те може да се запалят и да избухнат, 
причинявайки сериозно нараняване.

• Работната зона трябва да бъде добре осветена, 
за да се осигури безопасна работа. Работната 
зона трябва да бъде свободна и незамърсена. 
Поддържайте правилна стойка и баланс през 
цялото време.

• В работната зона трябва да присъстват само хора, 
които с пряко заети с работата. Не допускайте 
деца да навлизат в работната зона.

• Възможно е да съществуват местни разпоредби 
за нивото на шума, които трябва да бъдат 
спазвани и да се поддържа нивото на шума в 
указаните граници. В някои случаи е необходимо 
да се използват приспособления за заглушаване 
на шума.

• Отнасяйте се с внимание към контактното рамо 
на инструмента: то предотвратява случайно 
задействане на инструмента и не трябва да бъде 
отстранявано. Застопоряването на спусъка във 
включена позиция е много опасно. Никога не 
правете опити за застопоряване на спусъка. Не 
работете с инструмента, ако някой от неговите 
контроли е повреден, свален, модифициран или 
не функционира правилно.

• Работете с инструмента само с входно налягане 
в посочения диапазон от 0,44 - 0,83 MPa (4,4 - 8,3 
bar), за да осигурите безопасност и дълъг живот 
на инструмента. Не превишавайте посоченото 
максимално работно налягане на инструмента от 
0,83 MPa (8,3 bar). Инструментът не трябва да бъде 
включван към източник на сгъстен въздух, чието 
налягане може да превиши 1,37 MPa (13,7 bar).

• Уверете се, че налягането на системата за сгъстен 
въздух не превишава максималното допустимо 
налягане на инструмента. Първоначално задайте 
най-ниското допустимо работно налягане (вижте 
СПЕЦИФИКАЦИИ).

• Не работете с инструмента с газ, различен от 
сгъстен въздух. Ако като източник на налягане 
се използва бутилиран газ (въглероден диоксид, 
кислород, азот, водород, въздух и др.) или 
запалим газ (водород, пропан, ацетилен и др.), 
инструментът може да избухне и да причини 
сериозно нараняване.

• Винаги проверявайте инструмента за разхлабени 
винтове и общото му състояние преди работа. 
Затегнете винтовете, ако е необходимо.

• Уверете се, че всички системи за безопасност 
са в добро работно състояние преди работа. 
Инструментът не трябва да се задейства, ако само 
е натиснат спусъка или ако само е притиснато 
контактното рамо към детайла. Той трябва да 
се задейства само когато двете действия са 
извършени едновременно. Тествайте инструмента 
за неправилна работа само при изпразнен 
пълнител за скоби.

• Проверявайте внимателно стените, таваните, 
подовете, покривите и др. за скрити електрически 
проводници, тръбопроводи или тръби за 
газоснабдяване, за да предотвратите токов удар, 
изтичане на газ, експлозии и др.

• Използвайте само скобите, посочени в този 
документ. Използването на друг тип скоби може да 
причини повреда на инструмента.

• Никога не използвайте инструменти за задвижване 

на крепежни елементи, обозначени със символа 
"Не използвайте на скеле или стълба", когато:
- сте стъпили на скеле, стъпало на стълба, 

подвижна стълба или подобна конструкция 
(например летви на покрив); 

- за сковаване на сандъци или кафези;
- за укрепване на товари в превозни средства 

или вагони.
• Не предоставяйте инструмента на оператори, 

които не са обучени за работа с него.
• Преди да работите с инструмента, се уверете, че 

наблизо не стоят хора. Никога не ковете скоби 
едновременно от двете страни на детайла. 
Скобите може да проникнат през детайла и/или да 
излетят от него, създавайки голяма опасност.

• Поддържайте правилна стойка и добър баланс, 
когато държите инструмента в ръце. Когато 
работите нависоко, се уврете, че под вас не стои 
човек, и подсигурете пневматичния маркуч, за да 
предотвратите опасност от камшичен удар или 
закачане на маркуча.

• Когато работите на покриви или високи места, 
ковете скобите, като се движите напред. Може 
лесно да загубите равновесие, когато ковете 
скоби, движейки се назад. Когато ковете скоби 
върху перпендикулярна повърхност, движете 
инструмента от горе надолу. По този начин ще 
извършите операцията с по-малко умора.

• Скобата може да се изкриви или да заседне в 
инструмента, ако случайно улучи свода на друга 
скоба или чвор. Скобата може да отскочи и да 
удари някого или да предизвика опасен откат на 
инструмента. Ковете скобите с внимание.

• Не оставяйте заредения с крепежни елементи 
инструмент или компресора под налягане 
продължително време на слънце. Уверете се, че 
прах, пясък, стърготини и външни тела няма да 
проникнат във вътрешността на инструмента на 
мястото, където сте го оставили.

• Не насочвайте изходния отвор на инструмента 
към хората наоколо. Дръжте ръцете и краката си 
далече от изходния отвор на инструмента.

• Когато пневматичният маркуч е свързан, не носете 
инструмента с поставен върху спусъка пръст и 
не го подавайте на друг човек в това състояние. 
Случайното задействане на инструмента може да 
бъде много опасно.

• Използвайте инструмента много внимателно, тъй 
като той работи с високо налягане и неправилното 
боравене (изпускане или удар) може да причини 
спукване на пневматичен компонент и голяма 
опасност. Не се опитвайте да правите прорези 
в/да гравирате компонентите на инструмента.

• Спрете работата с инструмента веднага, ако 
забележите нещо нередно или необичайно в него.

• Винаги отстранявайте пневматичния маркуч и 
всички скоби:
1. Когато оставяте инструмента без надзор.
2. Преди да извършвате поддръжка или ремонт.
3. Преди да освобождавате заседнали скоби.
4. Преди да местите инструмента на друго 

място.
• Извършвайте почистване и поддръжка веднага 

след работа. Поддържайте инструмента в добро 
състояние. Смазвайте движещите се части, за да 
предотвратите ръждясване и износване от триене. 
Забърсвайте прахта от всички части.

• Не използвайте този инструмент, ако той не 
притежава четливи ПРЕДУПРЕДИТЕЛНИ ЕТИКЕТИ.
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• Не модифицирайте инструмента без разрешение 
от Makita.

• Обърнете се към оторизиран сервизен център на 
Makita за периодична проверка на инструмента.

• За да се гарантира високо ниво на БЕЗОПАСНОСТ 
и НАДЕЖДНОСТ на продукта, поддръжката и 
ремонтите трябва да се извършват в оторизиран 
сервизен център на Makita и с използване на 
оригинални резервни части на Makita.

• Използвайте само масло за пневматични 
инструменти, посочено в този документ.

• Никога не свързвайте инструмента към 
източник на сгъстен въздух, който може да 
превиши максималното допустимо налягане на 
инструмента с 10%. Уверете се, че налягането 
на системата за сгъстен въздух не превишава 
максималното допустимо налягане на 
инструмента. Първоначално задайте най-ниското 
допустимо работно налягане.

• Не се опитвайте да застопорите спусъка в 
натисната позиция чрез скоч лента или въже. 
Това може да доведе до смърт или сериозно 
нараняване.

• Винаги проверявайте функционирането на 
спусъка, както е указано в този документ. Ако 
механизмът за безопасност не работи правилно, 
инструментът може внезапно да изстреля скоба.

ЗАПАЗЕТЕ ТЕЗИ ИНСТРУКЦИИ.

ИНСТАЛИРАНЕ

Избор на компресор (Фиг. 1 и 2)
Изберете компресор с достатъчно налягане и изходен 
дебит, за да осигурите ценовоефективна работа. 
Графиката показва връзката между честотата на 
задействане на инструмента, налягането и изходния дебит 
на компресора.
Например, ако ковете скоби с честота 60 пъти в минута 
при налягане 0,68 MPa (6,8 bar), е необходим компресор с 
изходен дебит над 90 L/min.
Ако налягането на компресора превишава номиналното 
налягане на инструмента, трябва да се използват 
регулатори за налягане, за да се ограничи изходното 
налягане на компресора до номиналното за инструмента. 
В противен случай, инструментът може да причини 
сериозно нараняване на оператора или на стоящи наблизо 
хора.

Избор на пневматичен маркуч (Фиг. 3)
Използвайте пневматичен маркуч с колкото е възможно 
по-голям диаметър и по-малка дължина, за да осигурите 
непрекъсната и ефективна работа с инструмента. При 
работа с налягане 0,49 MPa (4,9 bar) се препоръчва 
използване на пневматичен маркуч с вътрешен 
диаметър над 8,5 mm (5/16") и дължина под 20 m (66 ft), 
за да се осигури интервал на коване на скоби 0,5 sec. 
Пневматичните маркучи трябва да имат номинално 
работно налягане над 1,0 MPa (10 bar) или над 150 
процента от максималното налягане в системата (по-
високата от двете стойности).
ВНИМАНИЕ:
• Ниският изходен дебит на компресора или дългият 

пневматичен маркуч с малък диаметър може да 
понижи работоспособността на инструмента при по-
висока честота на коване на скоби.

Смазване (Фиг. 4)
За да осигурите максимална производителност, 
монтирайте пневматичен комплект (резервоар с масло, 
регулатор и въздушен филтър) възможно най-близо до 

инструмента. Настройте резервоара с масло така, че да 
осигурява по една капка масло на всеки 50 скоби.
Когато не използвате пневматичен комплект, поставяйте 
по 2 (две) или 3 (три) капки масло за пневматични 
инструменти във входа за въздух на инструмента.
Това трябва да се прави винаги преди и след употреба. За 
осигуряване на правилно смазване трябва да задействате 
инструмента един или два пъти след поставянето на масло 
за пневматични инструменти.

ФУНКЦИОНАЛНО ОПИСАНИЕ
ВНИМАНИЕ:
• Винаги отстранявайте пневматичния маркуч 

от инструмента, преди да го настройвате или 
проверявате неговите функции.

Настройване на дълбочината на проникване 
на скобите
За да настроите дълбочината на проникване на скобите, 
разхлабете болта чрез шестостенния ключ от комплекта 
на инструмента и плъзнете пластината за настройване на 
дълбочината нагоре или надолу. (Фиг. 5)
Ако скобите не проникват достатъчно дълбоко, плъзнете 
пластината за настройване в указаната на илюстрацията 
посока. (Фиг. 6)
Ако скобите проникват твърде дълбоко, плъзнете 
пластината за настройване в указаната на илюстрацията 
посока. (Фиг. 7)
Дълбочината може да бъде настроена до максимум 5 mm.
Затегнете болта стабилно, след като сте настроили 
правилната позиция.

СГЛОБЯВАНЕ
ВНИМАНИЕ:
• Винаги отстранявайте пневматичния маркуч от 

инструмента, преди да извършвате каквито и да е 
операции по инструмента.

Скоба
ВНИМАНИЕ:
• Винаги отстранявайте пневматичния маркуч от 

инструмента.
• Никога не окачвайте инструмента нависоко и в 

потенциално нестабилна позиция.
Скобата е удобна за временно окачване на инструмента.
Използвайте винта, за да фиксирате скобата към 
инструмента през един от двата отвора в скобата, както е 
показано на илюстрацията. (Фиг. 8)

Зареждане на скоби
ВНИМАНИЕ:
• Винаги отстранявайте пневматичния маркуч от 

инструмента, преди да зареждате крепежни елементи 
в инструмента.

• Не използвайте деформирани скоби, ленти със скоби. 
Това може да доведе до лошо подаване на скоби.

• Използвайте само скобите, посочени в този документ. 
Това може да доведе до лошо подаване на скоби.

• Винаги връщайте избутвача бавно и внимателно, 
когато го държите с ръка.

Подберете подходящите скоби за извършваната работа. 
Уверете се, че пневматичният маркуч е отстранен от 
инструмента.
1. Издърпайте избутвача към задната част на пълнителя 

и закачете отвора на избутвача към фиксиращия 
щифт. (Фиг. 9)

2. Поставете лента със скоби в пълнителя. Можете да 
заредите две ленти със скоби в пълнителя. (Фиг. 10)
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3. Натиснете фиксиращия щифт леко и издърпайте 
избутвача, за да го освободите.

При натиснат фиксиращ щифт върнете избутвача бавно 
и внимателно в неговата първоначална позиция. Дръжте 
фиксиращия щифт натиснат, докато движите избутвача. 
(Фиг. 11)
Свързване на пневматичен маркуч (Фиг. 12)
Свържете съединителната муфа на пневматичния 
маркуч към входа за въздух на инструмента. Уверете 
се, че съединителната муфа на маркуча е фиксирана 
стабилно към входа за въздух на инструмента. Към 
инструмента или близо до него трябва да бъде 
монтирано пневматично съединение, което да осигури 
изпразване на резервоара за въздух при необходимост.

УПОТРЕБА
ВНИМАНИЕ:
• Уверете се, че всички системи за безопасност са в 

добро работно състояние преди работа.
1. Първо да натиснете спусъка и след това да опрете 

контактното рамо към детайла. (Фиг. 13 и 14)
2. За да заковете скоба, можете да опрете контактното 

рамо към детайла и да натиснете спусъка, или ...
Метод 1 се използва за последователно коване на 
няколко скоби.
Метод 2 се използва за еднократно коване, когато 
желаете да позиционирате скобата внимателно и 
прецизно.

ВНИМАНИЕ:
• Когато се използва методът за "еднократно коване" 

СЪС ЗАДЪРЖАН ЧАСТИЧНО НАТИСНАТ СПУСЪК, 
може да възникне неволно изстрелване на скоба, 
ако контактното рамо докосне отново детайла или 
друга повърхност вследствие на възникналия откат 
на инструмента.

За да избегнете това неволно задействане на 
инструмента, направете следното:
A. Не натискайте контактното рамо към детайла 

прекомерно.
B. Натиснете спусъка докрай и го задръжте за 1 - 2 sec 

след заковаването на скобата.
За метод 2 се използва ОПЦИОНЕН СПУСЪК ЗА 
ЕДНОКРАТНО КОВАНЕ (ЕЛЕМЕНТ ЗА ЕДНОКРАТНО 
КОВАНЕ). Заменете спусъка с такъв.

Посока на изходящия въздух (Фиг. 15)
Посоката на изходящия въздух може да бъде 
настройвана на 360 градуса чрез завъртане с ръка на 
капачката за изходящ въздух.

Отстраняване на заседнали скоби
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ:
• Винаги отстранявайте пневматичния маркуч 

от инструмента, преди да извадите скобите от 
инструмента. Извадете скобите от пълнителя.

Вдигнете лоста в горната част на водача за ударния 
щифт. (Фиг. 16)
Ако не можете да вдигнете лоста с ръка, вкарайте 
плоска отвертка между лоста и капака и приложете 
сила. (Фиг. 17)
Отворете капака и отстранете скобите. (Фиг. 18)
Закачете пружината на лоста към двете пластини 
на водача за ударния щифт и върнете лоста в 
първоначалната му позиция. (Фиг. 19)
ВНИМАНИЕ:
• Ако върхът на ударния щифт е износен, може да 

се получи често засядане на скоби или твърде 
плитко коване. Когато това се случи, се обърнете 
към упълномощен или фирмен сервизен център на 
Makita .

ПОДДРЪЖКА
ВНИМАНИЕ:
• Винаги отстранявайте пневматичния маркуч от 

инструмента, преди да извършвате проверка или 
поддръжка на инструмента.

• Никога не трябва да използвате бензин, бензол, 
разредител за боя, алкохол или подобни течности. 
Те може да причинят обезцветяване, деформиране 
или увреждане на корпуса.

Периодична поддръжка на такера за скоби
Винаги проверявайте инструмента за разхлабени 
винтове и общото му състояние преди работа. Затегнете 
винтовете, ако е необходимо. (Фиг. 20)  
При отстранен пневматичен маркуч от инструмента, 
проверявайте всекидневно свободното движение 
на контактното рамо и спусъка. Не използвайте 
инструмента, ако контактното рамо или спусъкът се 
заклещва неочаквано. (Фиг. 21)
Когато не възнамерявате да използвате инструмента 
за дълъг период от време, смажете го с масло за 
пневматични инструменти и го съхранете на сигурно 
място. Не излагайте инструмента на директна слънчева 
светлина и/или влажна или гореща среда. (Фиг. 22 и 23)
Периодична поддръжка на компресора, 
пневматичния комплект и пневматичния маркуч (Фиг. 
24 и 25)
След работа винаги източвайте конденза от резервоара 
на компресора и от въздушния филтър. Ако в 
пневматичната система на инструмента попадне влага, 
тя може да причини неправилна работа или повреда на 
инструмента.
Проверявайте периодично дали в резервоара на 
пневматичния комплект има достатъчно пневматично 
масло. При недостатъчно смазване O-пръстените на 
инструмента ще се износят много бързо. (Фиг. 26) Пазете 
пневматичния маркуч от източници на топлина (над 
60°C, над 140°F) и химически вещества (разтворители 
за боя, силни киселини и основи). Също така, дръжте 
пневматичния маркуч далече от обекти, които могат 
опасно да нарушат неговата цялост.
Когато работите, разполагайте маркуча далече от остри 
ръбове и зони, които могат да причинят повреда или 
износване на външната му повърхност. (Фиг. 27)
За да се гарантира високо ниво на БЕЗОПАСНОСТ и 
НАДЕЖДНОСТ на продукта, ремонтите и всякакъв друг 
вид поддръжка и настройки трябва да се извършват в 
оторизиран или фирмен сервизен център на Makita и с 
използване на оригинални резервни части на Makita.

АКСЕСОАРИ
ВНИМАНИЕ:
• Тези аксесоари и приспособления са предназначени 

за използване с вашия инструмент Makita, описан в 
този документ.

Използването на всякакъв друг вид аксесоари или 
приспособления може да причини нараняване на хора. 
Използвайте аксесоарите и приспособленията само за 
целта, за която са предназначени.
Ако се нуждаете от помощ или повече информация за 
тези аксесоари, свържете се с местния сервизен център 
на Makita.
• Скоби
• Пневматични маркучи
• Предпазни очила
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ENG905-1

Шум
Типично А-ниво на шума, определено според EN792:

Модел AT1150A
Ниво на звуково налягане (LpA) : 85 dB(A)
Ниво на звукова мощност (LWA) : 98 dB(A)
Отклонение (K) : 3 dB(A)
Модел AT2550A
Ниво на звуково налягане (LpA) : 84 dB(A)
Ниво на звукова мощност (LWA) : 97 dB(A)
Отклонение (K) : 3 dB(A)

Използвайте антифони
ENG904-1

Вибрации
Нивото на вибрационни емисии е определено според 
EN792 :
Вибрационни емисии (ah) : 2,5 m/s�

Отклонение (K) : 1,5 m/s
ENG901-1

• Декларираната стойност на вибрационни емисии е 
измерена съгласно стандартните тестови методи 
и може да се използва за сравняване на един 
инструмент с друг.

• Декларираната стойност на вибрационни емисии 
може също да се използва за предварителна оценка 
на вибрационното въздействие.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ:
• Вибрационните емисии по време на реална 

употреба може да се различават от декларираните 
стойности в зависимост от начина на използване на 
инструмента.

• Трябва да сте сигурни, че сте определили 
правилно мерките за безопасност на оператора, 
които се базират на оценката на вибрационното 
въздействие в реални условия на работа (като 
вземете предвид всички етапи на работния цикъл 
– например времето, през което инструментът е 
изключен, и времето, когато работи на празен ход 
– в допълнение към времето за работа).

ENH00�-1�

Само за Европа

CE – Декларация за съответствие
Ние от Makita Corporation с цялата си отговорност 
декларираме, че посочените по-долу изделия:
Име на изделието:
Такер за средни скоби, Такер за широки скоби
Модел No./ Тип: AT1150A, AT2550A
са серийно производство и

Съответстват на следните директиви на ЕС:
�006/��/EC

И са произведени в съответствие със следните 
стандарти и нормативни документи:

EN792
Техническата документация се съхранява от нашия 
оторизиран представител за Европа:

Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes,Bucks MK15 8JD, England

30. 1. 2009

Tomoyasu Kato
Директор

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,

Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

www.makita.com

AT1150A-12L-0710

МАКИТА България ЕООД
София 1186, Околовръстен път No 373 

Телефон: +359 2 921 0551, Факс: +359 2 921 0550  
Имейл: office@makita.bg, http://www.makita.bg  
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